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TECHNOLOGIE MIT HOHER
PRODUKTIVITAT

DER MARKT VERLANGT

eine Veranderung der Produktionsprozesse,
die das Annehmen der grofRtmoglichen An-
zahl an Auftragen gestattet. Dabei missen
hohe Qualitatsstandards und die individuelle
Gestaltung der Produkte mit schnellen und
sicheren Lieferzeiten gewahrt bleiben und die
Anspriche der hochautomatisierten Industrie
erflllt werden.

BIESSE ANTWORTET

mit technologischen Losungen, die techni-
sches Geschick und Prozess- und Material-
kenntnis unterstiitzen und aufwerten. Selco
WN 7 ist das Ergebnis kontinuierlicher Innovati-
onen mit dem Ziel die Produktivitat zu erhohen
und eine umfassende Bearbeitungsqualitat zu
gewahrleisten. Selco WN 7 ist das Spitzenpro-
dukt der Baureihe der Plattenaufteilsagen mit
einer Schnittlinie: Leistungssteigerung bei im-
mer kirzeren Zykluszeiten zur Abdeckung der
Bedurfnisse von mittelstandischen und GroR3-
betrieben der Mobelindustrie.



SELCOwn~

” MAXIMALE SCHNITTQUALITAT

” PRAZISE BEARBEITUNG

” EINFACHE UND SCHNELLE EINSTELLUNGEN

” ZUFUHRUNGSOPTIMIERUNG FUR GROSSE VOLUMINA
” PRODUKTIVITATSSTEIGERUNG BIS ZU 60%.




MAXIMALE B
SCHNITTQUALITAT

Die solide Struktur des Maschinenbetts garantiert
Qualitat und konstante Zuverlassigkeit dank einer
perfekten Bearbeitungsstabilitat.

Der Abgleitschutz kontrolliert die Po-
sition und die Drehzahl des Sageblatts
und regelt die Vorschubgeschwindig-
keit. Maximale Schnittqualitat, langere
Nutzungsdauer des Sageblatts und
geringere Wartungskosten.

Maximale Qualitat des Endprodukts dank des als Luftkissentisch ausgestattetem
Maschinenkorper fiir die Handhabung empfindlicher Materialien. Diese Eigenschaft
bewirkt zudem eine stets saubere Flache direkt neben dem Sageblatt.

v

Die optimale Ausgewogenheit und die
Gewichtsverteilung auf den beiden Fih-
rungen gewahrleistet absolute Schwin-
gungsfreiheit und eine perfekte Recht-
winkligkeit des Schnitts.

Der motorisierte Sageblattaufstieg ge-
wahrleistet eine prazise und schnelle
Einstellung des Sageblattliberstands.



Die Drucksysteme sind mit einer effizienten
Absauganlage ausgestattet, die Schnittqualitat
gewahrleistet und gleichzeitig den
Bearbeitungsbereich stets sauber halt.

SELCO wn7

v

Die einzige Druckbalken ermaoglicht
das Festspannen der zu schneidenden
Platten mit gleichmafigem und kon-
trolliertem Druck wodurch eine hohe
Schnittqualitat gewahrleistet wird.

v

Die Zweigeteilter Druckbalken besitzt
eine eigenstandige, unabhangige Struk-
tur, die dank der fehlenden Offnungen fir
den Durchgang der Zangen einen gleich-
maRigen und kontrollierten Druck auf
den zu schneidenden Plattenstapel aus-
bt und eine echte dichte Kammer bei
den Besaumschnitten entstehen lasst,
wodurch der Staub wirksam abgesaugt
werden kann.



BEARBEITUNGSPRAZISION

R T T TR S S ——

Dank des in den Sagewagen integrierten seitlichen Anlegers
lasst sich auch bei sehr diinnen und/oder flexiblen Platten
eine perfekte Positionierung und eine Verkirzung der Zyklus-
zeiten auf das Minimum erzielen.

Verschlusssystem der Schnittlinie, um
das Herabfallen der Langsabschnitte
zu vermeiden.



SELCO wn7

v

Der robuste, mit einem birstenlosen
Motor ausgestattete Schieber positi-
oniert die Platten prazise und schnell.
Die Gleitflache unterhalb des Schiebers
ist mit unabhangigen freilaufenden
Rollen ausgestattet, um Abdriicke auf
Platten mit empfindlichen Oberflachen
zu vermeiden.

v

Die unabhangigen und selbstnivellieren-
den Zangen gewahrleisten eine sichere
Festspannung und Fluchtung des Plat-
tenpakets. lhre besondere Struktur und
die Maschinenlogik ermaoglichen den
vollstandigen Auswurf der geschnitte-
nen Plattenstapel auRerhalb der Schnitt-
linie. Auf diese Weise wird sowohl deren
Handhabung als auch der Auswurf der
Besaumschnitte erleichtert.

v

Leistungsfahige Frontausrichter richten
automatisch das Plattenpaket gegen die
Spannzangen des Schiebers aus.



UMRUSTUNG
IN WENIGEN SEKUNDEN

Patentierte Systeme fur einfache

und schnelle Einstellungen.

Das Schnellwechselsystem st die
schnellste, ergonomischste und si-
cherste Vorrichtung flr den Sageblatt-
wechsel ohne Zuhilfenahme eines Werk-
zeugs.

Schnelle und prazise Werkzeugein-
stellung durch die elektronische Regu-
lierung des Vorritzers mit der Digiset-
Vorrichtung.

Dank des robotergesteuerten Wechselsystems des Hauptsageblatts und der zuge-
horigen Software lasst sich das Sageblatt in wenigen Sekunden komplett auto-
matisch auswechseln. Damit ist neben einer prazisen Einstellung die Verkirzung
der Zykluszeiten gewahrleistet.

Automatische Ausrichtung des Vorrit-
zers. Das patentierte System ist in der
Lage, den Vorritzer innerhalb weniger
Sekunden automatisch auf das neue
Sageblatt auszurichten. Dies gestattet
eine Verringerung der Bestlickungszei-
ten, Probeschnitte und Fehlermdglich-
keiten und bringt eine Produktivitats-
steigerung sowie Kostensenkungen
beim Scharfen.



SELCO wn7

OPTIMIERTE ZUFUHRUNG
FUR GROSSE VOLUMINA

Auf Anfrage sind auch Spezialldsungen
fiir die Handhabung der Stapel und die Zufiihrung
den AusstoR der Platten erhaltlich.

Vorgelagerte Einlaufrollenbahn auf zwei Ebenen. Durch ihren
geringen Platzbedarf am Boden ermdglicht die zweistockige
Bauform der vorgelagerten Einlaufrollenbahn eine optimale
Nutzung des verflgbaren Raums, besonders in Produktions-
statten mit zu wenig Platz flir zwei nebeneinander verlaufende
Rollenbahnen.

v

Die Drehstation ist in der Lage den Plat-
tenstapel so zu drehen, dass er vor und
nach der Drehung auf den Bezugspunkt
ausgerichtet bleibt. Die Vorrichtungen
zum Festspannen der Platten verhin-
dern das Verrutschen des Stapels wah-
rend der Drehung.

v

Durch den speziellen Aufbau des Hub-
tischrahmen wird das direkte Beladen
mit Hilfe eines Staplers ermdoglicht.

v

Motorisierte oder leerlaufende vorgela-
gerte Einlaufrollenbander ermdglichen
die Zufihrung und den eventuellen seit-
lichen oder rlickwartigen Auswurf der
Plattenstapel.



ZWEI PLATTENAUFTEILSAGEN
IN EINER

Der Twin Pusher, ein exklusives Patent fiir alle
Plattenaufteilsagen von Biesse, besteht aus zwei sich
erganzenden Schiebern. Das Vorhandensein eines
Zusatzanschlags gestattet das unabhangige Aufteilen
von bis zu 650 mm breiten Streifen.

Produktivitatssteigerung bis zu 40%,
optimales Management der Produktionsspitzen
und Kapitalrendite bereits im ersten Jahr.
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PRODUKTIVITATS-STEIGERUNG

BIS ZU 60%

Zwei unabhangige Schnittstationen auf einer
einzigen Plattenaufteilsage.

v

Zusétzlicher Schieber bestehend aus
zwei unabhangigen, CNC-gesteuerten
Zangen mit seitlicher Positionierung. Das
Vorhandensein eines Zusatzanschlags
gestattet das unabhangige Aufteilen von
bis zu 1200 mm breiten Streifen.

v

Differenzierter Querschnitt auch von
schmalen Streifen.



Quer- und Langsaufteilung in einem ein-
zigen Bearbeitungszyklus.

SELCO wn7

v

Queraufteilung des letzten Streifens
wahrend der nachste Platten-Stapel be-
schickt oder gedreht wird.




PROD
UCTION
LINES

WETTBEWERBSFAHIGE
INDIVIDUALITAT

Biesse Systems ist ein Expertenteam, wenn es um
Produktionsprozesse im groRen Mal3stab geht. Biesse Systems
bietet integrierte Zellen und Anlagen, welche in der Lage sind,
durch Kombination der Massenproduktionsbediirfnisse mit dem
vom Endverbraucher verlangten hohen Grad an Individualitat
des Endproduktes, die Wettbewerbsfahigkeit der Kunden

Zu maximieren.

MaRgeschneiderte Fertigung von schliisselfertigen Fabriken,
Einbindung von Losungen der Biesse Group mit erganzenden
Softwareanwendungen und Maschinen, iiber 1000 installierte
Anlagen weltweit.
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EINE ANTWORT

AUF JEDE ANFORDERUNG

v

Software und elektronische Vorrich-
tungen zum Ausfiihren von Fenster-
schnitten und Nuten an Platten. Spei-
cherungsmaoglichkeit der Plane in der
numerischen Steuerung.

v

System flr die automatische Ausflh-
rung von Nuten, deren Breite mittels der
numerischen Steuerung programmiert
werden kann. Die Nuttiefe kann entwe-
der manuell auten am Maschinenkorper
bei laufenden Sageblattern oder durch
eine elektronische Vorrichtung einge-
stellt werden.

v

Platten mit geringer Starke kénnen vom
Hubtisch mit speziellen elektronisch ge-
steuerten Abschiebeeinheiten beschickt
werden. Eine Logik mit patentierten
Ruckhaltepunkten verhindert beim Ab-
schieben das die darunterliegenden Plat-
ten nicht mit abgeschoben werden.



Technologische Losungen
fur jede Bearbeitungsanforderung.

SELCO wn7

v

PFS-Funktion fUr die Ausflhrung von
Schnitten von Soft- und Postform-Plat-
ten. Ein Spezialprogramm der numeri-
schen Steuerung gestattet das perfekte
Einschneiden sowohl des Eintrittspunk-
tes als auch des Austrittsprofils. Das
Ausbrechen sproder und empfindlicher
Materialien wird vermieden (patentiert).

Automatische Vorrichtung fiir Schrag-
schnitte.

17
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BENUTZERFREUNDLICHKEIT
UND OPTIMIERUNG
DER BEARBEITUNGEN

Die numerische Steuerung OSI (Open Selco Interface) garantiert die vollkommen
automatische Verwaltung der Schnittplane und optimiert die Achsenbewegungen
(Schieber, Sagewagen und Seitenausrichter). Sie stellt den korrekten
Sageblattiiberstand gegeniiber dem aufzuteilenden Paket sicher, berechnet die
beste Schnittgeschwindigkeit aufgrund der Pakethohe und der Besaumschnitte
und tragt dazu bei, immer die bestmagliche Schnittqualitat zu erreichen.

v

Leichte Programmierung der Schnittpla-
ne.

v

Grafische Echtzeitsimulation mit Mel-
dungen und Informationen fur den Be-
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Interaktives Programm fiir die einfache und schnelle Ausfih-  Ein wirksames Diagnose- und Fehlersuchprogramm liefert
rung von Schnitten und Nuten auch bei Rest-Platten. vollstandige Informationen (Fotos und Texte) und stellt eine
rasche Losung eventueller Probleme sicher.
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Quick Opti
Einfache und intuitive Software fur die Optimierung der Sch-
nittplane direkt an der Maschine.

Etikettierung.

Eine Spezialsoftware gestattet die Er-
stellung von individuell gestalteten Eti-
ketten und deren Druck in Echtzeit direkt
an der Maschine. Die verfiigbaren Infor-
mationen konnen auch als Barcode ge-
druckt werden.



SOFTWARE FUR DIE INTELLIGENTE
UND UNTERSTUTZENDE .
VERWALTUNG DER SCHNITTPLANE

B_OPTI IST DIE ZUR GANZE HAUSINTERN ENTWICKELTE
OPTIMIERUNGSSOFTWARE FUR SCHNITTPLANE.
AUSGEHEND VON DER LISTE DER ZU PRODUZIERENDEN
WERKSTUCKE UND DER VERFUGBAREN PLATTEN
BERECHNET DIE SOFTWARE DIE BESTE LOSUNG

DURCH MAXIMALE VERRINGERUNG DES
MATERIALVERBRAUCHS, DER SCHNITTZEITEN

UND PRODUKTIONSKOSTEN.

” Einfache und intuitive Schnittstelle

” Hohe Zuverlassigkeit der Berechnungsalgorithmen
fur Produktionschargen der Klein- und Mittelbetriebe

” Automatischer Import der von der Software generierten Schnittlisten
fiir die Planung der Mobel und/oder ERP-Verwaltungssysteme

20
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TRACKING

LIGHT

22

LOSUNGEN FUR EINE EINFACHE,

ERGONOMISCHE UND EFFIZIENTE BEDIENUNG
DER MASCHINE.

OkH0
[=

Tracking Light ist die von Biesse entwickelte Losung, die den Bediener in den verschiedenen Arbeitsphasen unterstiitzt. Sie
besteht aus einem Streifen mit dynamischen LEDs auf der Schneidanlage. Die LEDs zeigen je nach Farbe, die sie annehmen,
die verschiedenen Arbeitsphasen an und fiihren den Bediener zu einer einfachen und intuitiven Bedienung der Maschine.
Der Bediener kann jederzeit, sicher den Maschinenzustand iiberwachen, ohne die Simulation am Bildschirm zu kontrollieren
und damit jeglichen Fehler vermeiden.

WEISSE LEDs

Blinkende weilte LEDs zeigen die Lade-
phase der Platte in die Maschine und die
Breite des zu ladenden Werkstiicks an.

BLAUE LEDs

Die blauen LEDs melden, dass die Platte
bearbeitet wird und die auslaufenden Tei-
le weiteren Bearbeitungen unterliegen.



DAS TRACKING LIGHT UNTERSTUTZT _
DEN BEDIENER BEI MANUELLEN VORGANGEN UND
FUHRT IHN WAHREND DES GESAMTEN VORGANGS

¥ Keine Fehlermoglichkeit

¥ Optimierte Arbeitsorganisation

¥ Fliissige und effiziente Schnittzyklen
¥ Einfache Bedienung
¥ Funktionelles Design

EINE VORRICHTUNG,
UM IHRE TECHNOLOGIEN
NOCH INTELLIGENTER ZU MACHEN.

DYNAMISCHE LED-ANZEIGEN

Die bewegten weillen LEDs zeigen die
manuelle Drehrichtung der Werkstiicke
an, wahrend die LEDs mit starkerem
Licht genau der Breite des zu ladenden
Werksticks entsprechen.

GRUNE LEDs

Die grinen LEDs zeigen an, dass die
Schneidphase beendet wurde und die
auslaufende Platte keinen weiteren Be-
arbeitungen unterliegt.

23



SOPHIA

MEHRWERT DURCH DIE MASCHINEN

‘.j
o N .

SOPHIA ist die lot-Plattform von Biesse, die in
Zusammenarbeit mit Accenture entstand und den
Kunden zu einer groBBen Vielfalt an Leistungen verhilft,
um die Arbeit zu vereinfachen und rationell zu verwalten.

Die Plattform gestattet den Versand von Informationen
und Daten zu den verwendeten Technologien in Echtzeit,
um die Leistungen und die Produktivitat der Maschinen
und der Anlagen zu optimieren.



10% KOSTENSENKUNG

10% MEHR
PRODUKTIVITAT

50% VERKURZUNG DER
STILLSTANDZEIT DER MASCHINE

80% VERKURZUNG DER
DIAGNOSEZEIT EINES PROBLEMS

1 T

S PHIA

loT - SOPHIA bietet mit der Ferndiagnose,

der Analyse der Maschinenstillstdnde und der
Stérungsvorbeugung maximale Einsicht in die
spezifischen Leistungen der Maschine.

Der Service bietet auch die standige Verbindung

mit dem Kontrollzentrum, Anrufeinbindung in die
Client-App mit prioritdrem Meldungsmanagement
und einen Inspektionsbesuch zur Diagnose- und
Leistungsiiberpriifung innerhalb der Garantiezeit.
Durch SOPHIA kommt der Kunde in den Genuss
einer vorrangigen technischen Kundenbetreuung.

PARTS

S PHIA

PARTS SOPHIA ist das neue, einfache, intuitive
und personalisierte Tool von Biesse fir die
Ersatzteilbestellung.

Das Portal bietet Kunden, Handlern und
Niederlassungen die Gelegenheit, mit einem
individuellen Account zu navigieren, die stets
aktualisierten technischen Unterlagen fir

die gekauften Maschinen einzusehen, einen
Ersatzteil-Einkaufswagen zu erstellen, mit
Anzeige des Lagerbestands in Echtzeit und der
entsprechenden Preisliste und den jeweiligen
Stand der Bestellung zu Giberwachen.

‘:» Biesse
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TECHNISCHE DATEN

N

SELCO WN 710 -730-750

3800X3200 4500X4500 5900X5700
mm mm mm
6370 7070 8470
7070 8370 9570
4210 4910 6310

SELCO WNT 710 -730 - 750

3800X2200 4500X2200 4500X3000 5900X2200 5900X3000
mm mm mm mm mm
A 6370 7070 7070 8470 8470
9320 9320 11120 10320 11120
C 4210 4910 4910 6310 6310




SELCO wn7

SELCO WNTR 710-730-750

4500X2200 4500X3000 5900X2200 5900X3000
mm mm mm mm
7070 7070 8470 8470
11570 12920 12920 14270
4910 4910 6310 6310
710 730 750

Maximaler mm 107 127 152

Sageblattiiberstand

Motor Hauptsageblatt kW 18,5 22

Motor Vorritzer kW 2,2

Verschiebung Brushless-Motor

des Sageblattschlittens

Geschwindigkeit m/min 0-150 0-185

des Sageblattschlittens

Verschiebung Brushless-Motor

des Schiebers

Geschwindigkeit m/min 90 90/130 130

des Schiebers




NACHHALTIGE
KUNDENBETREUUNG

SERVICES bietet unseren Kunden eine Vielzahl an Moglichkeiten.

MODERNE DIAGNOSEMOGLICHKEITEN
Wir stehen Ihnen digital und mit Hilfe modernster
|OT-L6sungen zur Verflgung.

WELTWEITES NETZWERK

Wir sind mit 39 Filialen, mehr als 300 zertifizierten
Handlern in 120 Landern sowie Ersatztelllagern in
Amerika, Europa und dem Fernen Osten vor Ort.

SOFORT VERFUGBARE ERSATZTEILE
Feststellung, Versand und Lieferung von Ersatzteilen
schnell und fiir jeden Bedarf.

BREITES SCHULUNGSANGEBOT

Zahlreiche standardisierte  und kundenindividuelle
Schulungen sind vor Ort beil unseren Kunden, online oder
In unseren Schulungszentren maglich.

WERTVOLLE SERVICES

Ein umfassendes Angebot an Services und Software
fir die kontinuierliche Verbesserung der Leistungen
unserer Kunden.



EXZELLENTES SERVICE-NIVEAU

+550

il

+100

\

+50.000

)

80%

\

88%

HOCHSPEZIALISIERTE
TECHNIKER UNTERSTUTZEN
WELTWEIT UNSERE KUNDEN

EXPERTEN STEHEN
UNSEREN KUNDEN UBER
FERN- UND TELESERVICE
ZUR VERFUGUNG

ARTIKEL SIND IN UNSEREN
ERSATZTEILLAGER
VORRATIG

DER ANFRAGEN KONNEN
ONLINE VIA TELESERVICE
GELOST WERDEN

DER FALLE KONNEN DURCH
UNSERE TECHNIK BEIM
ERSTEN EINSATZ VOR ORT
GELOST WERDEN

90%

|2

92%

\

+5.000

1\

96%

\

DER FALLE AUFGRUND EINES
MASCHINENSTILLSTANDES
WERDEN MIT EINER
REAKTIONSZEIT UNTER 1
STUNDE BEANTWORTET

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB VON 24
STUNDEN BEARBEITET

PRAVENTIVE
WARTUNGSBESUCHE

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB DES
ANGEGEBENEN DATUMS
BEARBEITET




IVIADE
WITH
BIESSE

VAN DER GUCHT VOM KLEINEN LADEN ZUM
GROSSEN REFERENZPUNKT, OHNE AUF DIE
EIGENEN WERTE ZU VERZICHTEN

Ideen, Personalisierung, Qualitat und ange-
messener Preis: Das sind die Eckpfeiler von
Houtshop Van Der Gucht, das belgische
Unternehmen, das es geschafft hat, die Kun-
denzufriedenheit zu einem groften Geschaft
zu machen.

Das Unternehmen, das heute Houtshop Van
der Gucht ist, begann am Stadtrand von
Temse, wo Prosper Van Der Gucht das Unter-
nehmen in den 30er Jahren griindete. ,Mein
GroRvater begann dieses Abenteuer mit dem
Verkauf von Weidenkorben und wechselte
dann zum Verkauf von Holz. Wir fihren nun
in der vierten Generation ein Unternehmen,
das urspriinglich als kleiner Laden am Stadt-
rand begann und Uber die Jahre gewachsen
ist, zunachst dank meines Vaters und jetzt
dank uns, der vierten Generation. Das Er-
gebnis ist ein vollwertiger Betrieb, auf den
wir sehr stolz sind“, sagt Nicholas Van Der
Gucht, CEO des Unternehmens.

HOUTSHOPBE

,Dieses Geschaft begann durch den Unter-
nehmergeist meines GrofRvaters, der 1930
beschloss, einen kleinen Laden im Zentrum
der Stadt zu er6ffnen. Heute ist aus diesem
kleinen Laden ein echtes Unternehmen ge-
worden, das 85 Jahre Arbeit und Erfolg fei-
ern kann und einen Umsatz von 15 Millionen
Euro erzielt", fahrt Nicholas Van Der Gucht
fort. ,Wir wenden uns an verschiedene Ziel-
gruppen: 35 % unserer Kunden gehéren dem
B2B-Segment an, die restlichen 65 % der
B2C-Welt."

Trotz der jahrelangen Expansion ist das
Unternehmen Van der Gucht seinen cha-
rakteristischen Merkmalen treu geblieben:
der Kontinuitdt seines Sortiments und der
Professionalitat seiner Mitarbeiter, die sich
daflr einsetzen, dass die Kunden stets pro-
fessionellen Service und faire Preise erhalten.
Die Gruppe beschaftigt 50 Personen, davon
zehn Tischler, die in engem Kontakt mit den

bei Biesse gekauften Maschinen arbeiten.
Vor drei Jahren habe ich sehr gute Berich-
te Uber beide Biesse-Maschinen und deren
Konnektivitat gehort. Sophia wird in der Tat
meine nachste Investition sein, um die Ef-
fizienz meiner Fabrik weiter zu steigern, da
ich die verschiedenen Maschinen, die wir
gekauft haben, miteinander verbinden kann.
Meine erste Investition erfolgte 2016, als ich
mich entschied, meine erste Rover B1615 mit
5 Achsen zu kaufen. Die Entscheidung fir ei-
nen Partner wie Biesse hat es uns ermdglicht,
die Bediirfnisse unserer Kunden zu erftillen,
unsere Starken herauszustreichen und das
Arbeitstempo deutlich zu steigern. Mithilfe
der Biesse-Maschinen sind wir heute in der
Lage, einen Auftrag in exakt der Halfte der
Zeit zu erfllen, die wir friiher gebraucht ha-
ben. Dank der Technologie konnen wir jedes
Jahr um 3-4 % wachsen und einen Return on
Investment von 15 Millionen Euro erzielen.”




In [talien gegrundet,
in der Welt zuhause.

Wir sind ein internationales
Unternehmen, das auf die
Herstellung von integrierten
Fertigungsanlagen und Maschinen
flr die Verarbeitung von Holz,

Glas, Stein, Kunststoff,
Verbundwerkstoffen und den
Materialien der Zukunft spezialisiert
ist.

Mit unserer tief verwurzelten
Kompetenz, die durch ein standig
wachsendes weltweites Netzwerk
gestarkt wird, unterstttzen wir lhre
geschéftliche Entwicklung und
befligeln Ihre Fantasie.

Meister der Materialien - seit 1969.

Wir vereinfa-
chen |lhren Fer-
tigungsprozess
und bringen da-
mit das Potenzia
jedes Materials
zum Strahlen.

‘) Biesse

Betreten Sie
die Welt von Biesse.

biesse.com
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